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CSC-Tool

Biztonsagi utasitasok

Altaldnos biztonsagi utasitasok

1

1.1

Biztonsagi utasitasok

Altalanos biztonsagi utasitasok

1.2

A\

A CSC-Tool kizardlag gépjarmulvekhez hasznalhatd.
A CSC-Tool alkalmazasanak eldfeltétele, hogy

a felhasznald rendelkezzen jarmi(technikai
ismeretekkel, ezért ismerje a muhely, ill. a jarmi
veszélyforrasait és kockazatait.

A hasznalati utmutaté egyes fejezeteiben szerepl6
0sszes Utmutatas érvényes. Ezen tulmenden
figyelembe kell venni a kovetkez6 utasitasokat és
biztonsagi tudnivaldkat is.

Emellett figyelembe kell venni a versenyfelligyeleti
hivatalok, szakmai szdvetségek és jarmdgyartok
eldirasait, a kornyezetvédelmi eldirasokat, valamint
a mlhelyekben betartandé dsszes torvényt,
rendeletet és viselkedési szabalyt is.

Biztonsagi utasitasok a CSC-Toolhoz

A\

A készllék hibas kezelésének és a kezel6 ebbél adodo
sérlléseinek, valamint a CSC-Tool rongalddasanak
elkerilése érdekében tartsa be a kovetkezoket:

A CSC-Tool dsszeallitasat kizarolag a szerelési
utmutatdnak megfeleléen szabad végezni.

A CSC-Toolt 6vni kell a hosszabb ideig tartd
napsugarzastol.

A CSC-Toolt dvja a vizt6l (nem vizalld).
A CSC-Toolt 6vja a kemény (itésektol (ne ejtse le).
A CSC-Tool rendszeres karbantartast igényel.




Biztonsagi utasitasok CSC-Tool
Biztonsagi intézkedések - Sériilésveszély

1.3 Biztonsagi intézkedések - Sériilésveszély

esetleges elguruldsa sériilésveszélyt okoz. Ezért tartsa

f A jarmUvon végzett munkalatok soran a jarmd
be a kdvetkezd utasitasokat:

« Az automata sebességvaltds jarmiveket ezen kivil
tegye parkolo allasba.

» Biztositsa a jarmuvet elgurulas ellen.

1.4 A lézeres mutatora vonatkozd biztonsagi
utasitasok

éro vakito hatas sérulést okozhat. Ezért tartsa be a

f A lézeres mutatdval végzett munka soran a szemet
kovetkez0 utasitasokat:

« A lézersugarat tilos személyekre, ajtokra, ill.
ablakokra iranyitani.

« Szigoruan tilos kozvetlendl a lézersugarba nézni.
o Ugyelni kell a teriilet j6 megvildgitasara.
« A botlasveszélyes helyeket ki kell kiiszobolni.

o A mechanikus alkatrészeket biztositani kell a
felborulas/leoldadas ellen.




CSC-Tool Termékleiras

Rendeltetésszer( hasznalat

2 Termékleiras

2.1

Rendeltetesszerili hasznalat

A Camera & Sensor Calibration Tool (CSC-Tool) kalibralo
segédeszkdz egy barmely jarmUlgyarté modelljeihez hasznalhato,
a jarmd segédrendszereinek kalibralasara szolgald rendszer.

A bévitheté modulokkal elvégezheték a jarmd legkiilonb6z6bb
rendszereinek az egyes markakra jellemz6 beallitasai. A Hella
Gutmann diagnosztikai késziilékével egylttmUkodve igy beallithatd
a savtartasi segédrendszer el6renéz6 kameraja, az ACC (adaptiv
sebességtartd automatika) radarérzékeldje, valamint az adaptiv
vilagitasi rendszer kameraja egyarant.

A CSC-Tool csak a Hella Gutmann diagnosztikai berendezésével
egyltt hasznalhatd. Mas gyartok diagnosztikai berendezései nem
tamogatottak.




Termékleiras CSC-Tool
Szallitasi terjedelem

2.2  Szallitasi terjedelem
Darabsszegnevezés
1 CSC-fal
1 Szintezdgerenda
Méropalca
2 Alapvaz a
gorgokkel
2 HD-10 EasyTouch
a fali tartdval
1 Kezelési és
szerelési
utmutato
2.2.1 A szallitasi terjedelem ellendrzése

A szallitasi terjedelmet atvételkor, ill. kozvetlenll azt kdvetden
ellendrizni kell annak érdekében, hogy az esetleges sériilésekeért,
ill. hidnyzd alkatrészekeért azonnal reklamalni lehessen.

A szallitasi terjedelmet a kovetkezé madon kell ellendrizni:




CSC-Tool Termékleiras
Szallitasi terjedelem

1. Ellendrizze, hogy a leszallitott csomag kiilseje elbirasszer(
allapotban van-e.

Ha lathatok kiilso szallitasi sériilések, akkor a szallitmanyozo
jelenlétében fel kell nyitni a leszallitott csomagot, és ellendrizze,
hogy a CSC-Tool nem mutat-e rejtett sérilést. A leszallitott
csomag minden szallitasi sérilését, ill. a CSC-Tool sériléseit
karjegyzokonyvben kell rogzittetni a szallitmanyozoval.

2. Nyissa fel a csomagot, és a mellékelt szallitdlevél alapjan
ellendrizze annak teljességét.

3. Vegye ki a CSC-Toolt a csomagolasbol.
Ellendrizze, hogy a CSC-Tool ép és hianytalan-e.




Termékleiras CSC-Tool
A készulék leirasa

2.3 A keszilék leirasa

2.3.1 CSC-fal




CSC-Tool Termékleiras
A késziilék leirasa
Megnevezés
1 Kalibralé tabla
A jarmU gyartojatol fliggden kiilonb6zé kalibrald
tablakat kell alkalmazni. A tablak opcionalisan
beszerezhetok.
2 Tiikortakard/Szintezogerenda skalaja
Ezekkel ellendrizhetd, hogy a CSC-fal kdzépen
helyezkedik-e el a jarmu elétt.
3 Szintezogerenda tiikrei
Ezek verik vissza a lézersugarat a HD-10 EasyTouch
skalajara.
4 Szintezogerenda
5 Alapvaz allitocsavarijai
Itt allithatok be az alapvaz vizmértékei.
6 Vizmérték
Ezzel ellendrizhetd, hogy az alapvaz vizszintesen all-e.
7 Kalibralo tabla rogzitécsavarja
Ezzel rogzitheto a kalibralo tabla a kivant magassagban.
8 Fogantyu
Ezzel tolhatd el a kalibralo tabla fel-, ill. lefelé.
9 Méropalca rogzitcsavarral
Errél olvashatd le a kalibralo tabla magassaga.
10 Szines jelolés
Ezzel ellendrizhetd a kalibrald tabla diagnosztikai
készlilékben megadott, eldirt magassaga.




Termékleiras CSC-Tool
A készulék leirasa

2.3.2 HD-10 EasyTouch




CSC-Tool

Termékleiras
A készilék leirasa

Megnevezés

Hordfogantyu
Ennél fogva szallithaté a HD-10 EasyTouch.

A HD-10 EasyTouch skalaja

Ezzel ellendrizhetd, hogy a CSC-fal parhuzamosan
helyezkedik-e el a jarm(vel.

Skala rogzitocsavarja

Ezzel allithatd be, ill. rogzitheté a skala.

Fiiggesztéberendezés személygépkocsikhoz

Ezzel fliggesztheto fel a HD-10 EasyTouch a
gumiabroncsra.

Tengely a keresztosszekotovel

Rogzitécsavar, tengely a keresztosszekotovel

Ezzel allithato be a keresztosszekotdvel ellatott tengely
magassaga.

Lezerhaz

A ézerrel vetithet6 a tényleges érték a CSC-fal
szintezégerendajanak skalajara.

Tapintohenger-készlet

Ezek védik az abroncsot a sériléstol.

Vizmeérték

Ezzel ellendrizhetd, hogy a HD-10 EasyTouch vizszintes
helyzetben van-e.

10




Termékleiras

A készllék leirasa

CSC-Tool

2.3.3

Lézerhaz

1

Megnevezés

Lézersugar kilépési pontja/Lézersugar
Itt lép ki a lézersugar.

A lézersugar segitségével olvashatd le a tényleges
érték a szintezégerenda, valamint a HD-10 EasyTouch
skalajarol.

2 Rogzitécsavar

Ezzel allithatd be és rogzitheto a lézerhaz.
3 Kapcsolo

Ezzel kapcsolhato be és ki a lézer.
4 Elemtarto fedele

Az elemtartéba 2 db AA méret( elemet kell helyezni.

11




CSC-Tool Termékleiras
A készulék leirasa

2.3.4 Elemcsere

Az AA tipusu elemek cseréje

Az elemek cseréjéhez a kdvetkezok szerint kell eljarni:

1. Akapcsoldval (3) kapcsolja ki a lézersugarat (1).

2. Tavolitsa el az elemtarto fedelét (4). Ehhez az also oldal feldl
felfelé hajtsa ki a fedelet.

=

3. Egyesével vegye ki az elemeket.

f FIGYELEM!
A behelyezési iranyra/polaritasra iigyelni kell!

4. Az 0sszeszerelés forditott sorrendben torténik

12



Munkavégzés a CSC-Toollal CSC-Tool
A CSC-Tool hasznalatanak elofeltétele

3 Munkavégzeés a CSC-Toollal

A CSC-Toollal végzett munkahoz a kovetkezo lépések sziikségesek:
CSC-fal elhelyezése a jarmu elé.

CSC-fal elhelyezése a jarmU elé kozépre.

CSC-fal elhelyezése a jarmUvel parhuzamosan.

o -

Kalibrald tabla magassaganak beallitasa.

Az egyes lépések ismertetése a kdvetkezékben olvashato.

3.1 A CSC-Tool hasznalatanak elofeltetele

A CSC-Tool csak akkor hasznalhatd, ha az alabbi feltételek
teljestilnek:

o Ajarmu rendszere hibatlanul mikodik.
« Nincs tarolt hiba a vezérlokésziilék hibakdd-memdriajaban.

« Elvégezték a konkrét jarm(inél esetlegesen sziikséges
elékészuleteket.

« A hatso tengely kerekeinek beallitdsa megfeleld.

3.2 CSC-fal elhelyezése a jarmi elé

A CSC-fal jarmu elé torténo elhelyezéséhez a kovetkezok szerint
kell eljarni:

1. Csatlakoztassa a diagnosztikai késziiléket a jarm(ihoz (lasd a
felhasznaldi kézikonyvet).
2. A fémeniiben valassza ki a >Diagnosztika< meniipontot.

3. Az >Alapbeallitas< alatt valassza ki a kalibralandoé rendszert,
pl. az elérenéz6 kamerat, ill. az ACC-t.

Ekkor megjelenik a tajékoztatd/utasitd ablak.

13



CSC-Tool

Munkavégzés a CSC-Toollal
CSC-fal elhelyezése a jarmu elé

4. Kovesse a tajékoztatd/utasitd ablakban olvashatd
utmutatasokat.

A\

FIGYELEM!
Az abroncsok sériilése!

A tapintohenger-készletet szigoruan tilos
kozvetlenil az abroncsra felhelyezni.

A tapintohenger-készletet mindig az
abroncsperemre, ill. a gumira kell felhelyezni.

TUDNIVALO

A CSC-fal és a kerék kozéppontja kozotti tavolsag
csak akkor mérhet6 le méterruddal (a szallitasi
terjedelemnek nem része), ha a HD-10 EasyTouch
vizszintesen, és a kerék kozéppontjahoz képest
kozéppontosan all.

5. Az elso kerékre bal és jobb oldalon is szereljen fel egy-egy
HD-10 EasyTouch-ot.

6. Oldja a keresztosszekotovel ellatott tengely rogzitéesavarjat

(6).

A keresztosszekotdvel ellatott tengely magassaga ekkor
beallithatdva valik.

14




Munkavégzés a CSC-Toollal CSC-Tool
CSC-fal elhelyezése a jarm elé

7. A keresztosszekotovel ellatott tengelyt (5) igazitsa a kerék
kozéppontjahoz 1.

8. A HD-10 EasyTouch skalait allitsa derékszdgbe.

Méterruddal (a szallitasi terjedelemnek nem része) mérje le a
kerék 1 kozéppontja, ill. a szintezégerenda (4) hatso éle (lasd
a jelolést) kozotti tavolsagot.

15



CSC-Tool Munkavégzés a CSC-Toollal
CSC-fal elhelyezése a jarmu elé

10. A CSC-falat allitsa a diagnosztikai késziilékben megadott A
tavolsagra a kerék 1 kézéppontjatol.

11. Végezze el a 6-10. |épéseket a 2. HD-10 EasyTouch esetén is.
Ekkor a CSC-fal a jarm(hoz képest megfeleléen helyezkedik el.

16



Munkavégzés a CSC-Toollal CSC-Tool
CSC-fal elhelyezése a jarm( elé kozépre

3.3 CSC-fal elhelyezése a jarmu elé kozépre

A CSC-fal jarmU elé kozépre torténd elhelyezéséhez a kovetkezok
szerint kell eljarni:

1. A hatsod kerékre bal és jobb oldalon is szereljen fel egy-egy
HD-10 EasyTouch-ot.

2. A HD-10 EasyTouch skalait allitsa derékszogbe.

FIGYELMEZTETES!

Ugyeljen arra, hogy mindkét HD-10 EasyTouch
vizmeértékének buborékja kozépen alljon.

N

17



CSC-Tool Munkavégzés a CSC-Toollal
CSC-fal elhelyezése a jarmu elé kozépre

3. A bal és a jobb oldali tiikortakardt (2) hajtsa felfelé a
szintez6gerendatol (4).

Chemm)

A szintezOgerenda skalainak és a tikroknek latszaniuk kell.

f VIGYAZAT!

Lézersugarzas!
A retina esetlegesen maradandd sériilésének
veszélye

Szigoruan tilos kozvetleniil a lézersugarba nézni.

4. A kapcsoldval (3) kapcsolja be a lézersugarat (1).

18



Munkavégzés a CSC-Toollal CSC-Tool
CSC-fal elhelyezése a jarm( elé kozépre

5. Alézerhazat (7) a rogzitécsavar (2) forgatasaval allitsa hozza a
szintezOgerenda (2) skalajahoz.

A lézersugar ekkor megjelenik a szintez6gerenda skalajan.

19



CSC-Tool

Munkavégzés a CSC-Toollal
CSC-fal elhelyezése a jarmuvel parhuzamosan

3.4

6. Végezzeela s - 5. |épéseket a 2. lézerhaz esetén is.

7. A CSC-falat oldaliranyu eltolassal ugy allitsa be, hogy a
szintezégerenda (2) bal és jobb oldali skaldjan is ugyanaz az
érték legyen leolvashato.

Ekkor a CSC-fal a jarmiihoz képest kozéppontosan helyezkedik
el.

CSC-fal elhelyezése a jarmiivel parhuzamosan

A CSC-fal jarm(vel parhuzamos elhelyezéséhez a kovetkezok
szerint kell eljarni:

1. Alézersugarat (1) irdnyitsa a szintezdgerenda (3) tiikrére.

A lézersugar a tiikorrél a HD-10 EasyTouch skalajara verddik
vissza.

20



Munkavégzés a CSC-Toollal CSC-Tool
CSC-fal elhelyezése a jarmivel parhuzamosan

2. Végezzeelaz 1. lépést a 2. lézersugarral is.

3. A CSC-falat elére-/hatratolva ugy allitsa be, hogy a HD-10

EasyTouch bal és jobb oldali skalajardl egyforma érték legyen
leolvashato.

Ekkor a CSC-fal a jarmUvel parhuzamosan helyezkedik el.

21



CSC-Tool Munkavégzés a CSC-Toollal
CSC-fal elhelyezése a jarmuvel parhuzamosan

4. A kapcsoldval (3) kapcsolja ki a lézersugarat (1).

5. Az alapvaz (5) allitdcsavarjaival megfelel6en allitsa be a
szintez6gerenda (4) és a CSC-fal vizszintes és fliggdleges
vizmeérteket (6).

Ha a vizszintes és fliggdleges vizmérték buborékja egyarant
kozépen all, akkor elvégezhetd a kalibralo tabla magassaganak
beallitasa.

22



Munkavégzés a CSC-Toollal CSC-Tool
Kalibralo tabla magassaganak beallitasa

3.5 Kalibralo tabla magassaganak beallitasa

A kalibralo tabla magassaga a kovetkezdk szerint allithatd be:

1. A kalibralo tabla (1) hatoldalan oldja a bal és jobb oldali
régzitécsavart (7).

2. Helyezze a mérépalcat (9) a padlora.
Ezzel a kalibralo tabla magassaga beallithatova valik.

23



CSC-Tool Munkavégzés a CSC-Toollal
Kalibralo tabla magassaganak beallitasa

3. Afogantyunal (8) fogva a kalibralo tablat (1) tolja a diagnosztikai
készliléken megadott magassagba.

4. Ellendrizze a kalibrald tabla (1) magassagat a szines jeldlés
(10) segitségével.

24



Munkavégzés a CSC-Toollal CSC-Tool
Kalibrald tabla magassaganak beallitasa

Huzza meg a bal és jobb rogzitécsavart (7).

6. A méropalcat (9) kissé tolja felfelé a padlotol, és rogzitse a

mérépalca (9) rogzitdcsavarjaval. gy a palca a CSC-fal késdbbi
athelyezésekor nem karosodik.

. A diagnosztikai késziiléken a ™ segitségével inditsa el a

kalibralast.

25



CSC-Tool Altaldnos informaciok

Apolas és karbantartas

4 Altalanos informacidk

4.1 Apolas és karbantartas
» Az 6sszes tobbi késziilékhez hasonldan a CSC-Tool kezelése
is gondossagot igényel.
« A mozgo alkatrészeket rendszeres idokézonként meg kell
kenni sav- és gyantamentes zsirral, ill. olajjal.
» Ardgzitécsavarokat rendszeres idékozonként utan kell huzni.
« A CSC-Toolt nem agressziv tisztitdszerekkel rendszeres
idokozonként meg kell tisztitani.
o Atisztitast a kereskedelemben kaphato szokdsos haztartasi
tisztitdszerekkel és nedves kenddvel lehet végezni.
« A sérilt tartozékokat azonnal cserélni kell.
« Kizardlag eredeti potalkatrészeket szabad hasznalni.
4.2 Hulladékkezelés

Az Eurdpai Parlament és Tanacs 2003. januar 27-én kelt, a hasznalt
elektromos és elektronikus késziilékekrél szolé 2002/96/EK
iranyelvének, valamint az elektromos és elektronikus késziilékek
forgalomba hozasardl, visszavételérdl és kornyezetbarat
hulladékkezelésérol szold, 2005. marcius 16-an kelt német
torvénynek (Elektromos és elektronikus készlilékekre vonatkozd
torvény - ElektroG) értelmében kotelezettséget vallalunk a jelen,
altalunk 2005.08.13 utan forgalomba hozott késziilék dijmentes
visszavételére és a fent nevezett iranyelveknek megfelel6
hulladékkezelésére a késziilék élettartamanak lejarta utan.

Mivel az itt targyalt késziilék kizardlag szakmai célu felhasznalasu
(B2B), ez kozjogi hulladékkezel6 Gizemeknél nem adhato le.

A késziilék a vételi datum és a készilékszamok megadasaval
hulladékként az alabbi helyen adhato le:

Hella Gutmann Solutions GmbH
Am Krebsbach 2
79241 lhringen

26



Altaldnos informacidk
Hulladékkezelés

CSC-Tool

NEMETORSZAG

WEEE reg. sz. DE 25419042
Telefon: +49 7668 9900-0
Fax: +49 7668 9900-3999

Mail: info@hella-gutmann.com
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Feljegyzések

CSC-Tool
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HELLA GUTMANN SOLUTIONS GMBH

Am Krebsbach 2

79241 lhringen
NEMETORSZAG

Phone: +49 7668 9900-0
Fax: +49 7668 9900-3999
info@hella-gutmann.com
www.hella-gutmann.com

© 2014 HELLA GUTMANN SOLUTIONS GMBH



	Használati útmutató CSC-Tool
	Tartalomjegyzék
	1 Biztonsági utasítások
	1.1 Általános biztonsági utasítások
	1.2 Biztonsági utasítások a CSC-Toolhoz
	1.3 Biztonsági intézkedések - Sérülésveszély
	1.4 A lézeres mutatóra vonatkozó biztonsági utasítások

	2 Termékleírás
	2.1 Rendeltetésszerű használat
	2.2 Szállítási terjedelem
	2.2.1 A szállítási terjedelem ellenőrzése

	2.3 A készülék leírása
	2.3.1 CSC-fal
	2.3.2 HD-10 EasyTouch
	2.3.3 Lézerház
	2.3.4 Elemcsere
	 Az AA típusú elemek cseréje



	3 Munkavégzés a CSC-Toollal
	3.1 A CSC-Tool használatának előfeltétele
	3.2 CSC-fal elhelyezése a jármű elé
	3.3 CSC-fal elhelyezése a jármű elé középre
	3.4 CSC-fal elhelyezése a járművel párhuzamosan
	3.5 Kalibráló tábla magasságának beállítása

	4 Általános információk
	4.1 Ápolás és karbantartás
	4.2 Hulladékkezelés





